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Siakerhets Instruktioner

Liis igenom detta avsnitt innan pumpen tas i bruk. Avsnittet innehdller viktig information for
att undgd personskada eller skada pa utrustning/egendom.

Symboler
I den hér bruksanvisningen dr den uppskattade graden av risk, pa grund av felaktig anvindning,

illustrerad med nedan symboler. Forsta forst meningen av informationen till symbolerna.

A VARNING Felaktig hantering/handhavande kan leda till allvarlig skada/olycka.

Felaktig hantering/handhavande kan leda till allvarlig skada pa

A FARA person och/eller egendom

Symboler enligt nedan:

FORBUD KRAV

E Krav Anvand Jordning

Férbjudet Bygg inte om skyddskl&der

A Exportrestriktioner
Teknologi relaterad med anvéndningen av varor i denna bruksanvisning ingar i kategorin av

produkter for dubbla anvindningsomraden som anges i “Foreign Exchange Order Attachment”,
vilken innehéller kompletterande export-kontroll av teknik. Véanligen uppmirksamma att det kan
krévas en exportlicens, for bAde pump och manual.



& Varning

Fara Magnetfilt

Magnetdrivna pumpar bestar av mycket kraftiga magneter. Det starka

magnetfaltet kan ha en negativ inverka for personer for personer vilka Forbjudet
t.ex. har pacemaker eller liknande medicinsk elektronisk utrustning.

Stang av pumpen

Om ni uppticker tecken pa onormala driftférhéllanden, skall driften
stoppas omgaende. Felsok och atgirda problemen innan driften startas pa
nytt.

Sting alltid av stromforsorjningen fore underhallsarbeten mm Var @
sdrskilt uppmairksam sa att ingen annan operator slér pa strom-

forsorjningen medan ndgon annan arbetar pa pumpen. I en hogljudd eller Powerof
miljo med siktsvérigheter, sétt en skylt vid strombrytaren for att meddela

ovriga personer att nigon "ARBETAR" med pumpen. Stromforsorjning

vilken av misstag slés pa vid underhallsarbeten kan leda till personlig

skada. Varje operatdr maste dgna detta sérskild uppmirksamhet.

Anvand skyddsutrustning

Anvind alltid skyddsutrustning sdsom skyddsglasdgon, handskar, m.m.

ndr ni monterar, demonterar eller utfér underhallsarbete. Beakta sk?g;jgg der
kemileverantorens datablad, gillande lamplig skyddsutrustning.

Bygg inte om pumpen ®
Bygg aldrig om en pump. Iwaki kommer ej att ansvara for nagon form av _
olycka eller skada p.g.a. att anvindaren byggt om pumpen. Bygginte om
Lyft/Hantering av pump o
Vid lyft av pump fast band eller kedja vid pumpens lyftégla och motor

for att héalla aggregatet i horisontallage vid lyft . e
Farliga vitskor

Nér pumpen anvinds for transport av farliga vitskor, nedan angivna,

madste pumpen alltid kontrolleras och inspekteras s att vitska inte kan

lacka ut. Drift av pump som lacker kan resultera i personskada, o
explosion eller brand. Krav

e Explosiva eller brinnbara vatskor
e Korrosiva eller giftiga vatskor
e Vitskor vilka dr skadliga for person hélsan




A Fara
Endast behorig personal/operator
Anvindaren maste vara kvalificerad och ha en god kinnedom om
pumpen och dess handhavande. Personer vilka inte har kinnedom om
produkten, ska inte utfora drift och underhall av pumpen

Krav

Avyttrande av kasserad pump
Avyttrande av kasserad pump maste ske i1 enlighet med lokala lagar och
regler (Konsultera atervinningsstation for industrimaterial.)

Krav

Kor inte pumpen torr

Kor inte pumpen torr (utan vitska). Om pumpen kors torr genereras
friktionsvarme, vilket leder till skada pa pumpen. Om pumpen kors med
stangd ventil pa sugledningen, kors pumpen torr. Se alltid till att ventiler
pa sugsidan dr fullt 6ppna under drift.

%,

Forbjudet

Varning for magnetkrafter
Pumpen innehdller mycket starka magneter. Var uppmérksam pa dessa
krafter for att inte raka ut for klimskada av attraherande magneter.

Krav

Ventilation
Vid drift med giftiga eller illaluktande vétskor kan det finnas risk for
forgiftning. Se till att ha god ventilation vid sédan drift.

Krav

Avlagsna luft i pumpkammaren

Innan pumpen tas 1 full drift, kdr pump for att avlagsna luft fran
pumpkammaren. Drift med luft i pumpkammaren kan leda till utveckling
av friktionsvdrme och skada pa pump.

Krav

Spill och lickage
Vidta sékerhetsdtgirder for att undvika lickage av vitska till foljd av
oforutsedd skada pa pump och tillhdrande slang eller rérledningar.

Krav

Endast for indmalet avsedd anvindning
Vid anvdndning av pump i applikationer andra &n de klart specificerade
kan resultera i skada pa pump.

%,

Forbjudet

Atgiirder mot statisk elektricitet

Nir vitskor med 1ag ledningsféormaga pumpas finns det risk for att
statisk elektricitet bildas i vétska och pump. For dessa applikationer kan
IWAKI leverera pump i ledande material CFRETFE.

&

Jordning




1. Varumottagning och forvaring

1.1 Varumottagning
Kontrollera mot pumpens och motorns markskylt och att ev. tillbehor stimmer 6verens med Er

bestéllning och var foljesedel. Kontrollera dven pumpen efter transport skador vilka omgaende
skall reklameras till speditoren.

Iwaki
Magnet Pump

MODEL

HEAD (m)

CAPACITY { £ /min)
kW Hz min’

MFG.No.

q1

™y IWAKIE CO.LTD. wocmean

\_/ &8kKanda-Sudacho 2chome Chiyodatu Tokyo Japan

p v

2P408371

»««-Pump unit
Not capable of self-priming. Prime the pump
*. via inlet or outlet before operation.

===+ Motor nameplate
Observe the power voltage specified on the
nameplate.
(Follow an applicable local power regulation.)

++2= Qutlet

. «»=«Motor (Drive unit)
The motor power is
transmitted to the

pump.

Inlet----_

i .,c| ---oFoot
Be sure to fix the
pump.

/- '_\l

Drain ports e s« s’ o
Do not flow chemicals directly N\~
onto the ground. Always drain a

liquid into a suitable container.

Follow an applicable local regu-

lation at disposal of liguid.

.--v-'-v--Pump label
Observe the specifica-
tion on the pump label.

1.2 Forvaring
Om pumpen levereras innan den kan anvéndas skall den forvaras pé en skyddad och torr plats.
Ev. skydd over flinsar eller munstycken skall vara kvar pa pumpen.



2. Generellt

2.1 Torrkorning och kavitation

Pumpen ar forsedd med det patenterade “Non-Contact System”, dar inner- och utvindig magnet
ar fixerade 1 axiell led samt det nyutvecklade och patenterade “Self Radiation Structure”
kylsystem.

”Non-Contact System”

”CF” modellerna kan kora torrt under kortare perioder. Efter en torrkérning bor pumpen plockas
isdr for att kontrollera slitaget pd lager och axel. Har pumpen enbart kort torrt ett kort dgonblick
behover pumpen ej plockas isér, men pumpen bor fa ”svalna” i ca. 20-minuter innan den startas
med vétska igen. Detta for att undvika “termisk chock™ pa axeln. ”FF och KK” modellerna klarar
inte nagon torrkdrning.

Pumpen skall installeras pé ett sitt sa att kavitation undviks, darfor skall eventuella ventiler pa
sugledningen vara helt 6ppna med max genomflode vid drift.

Pumpning mot stingd ventil pa trycksidan bor undvikas, da kylningen av pumpens lager minskar,
med risk for temperaturstegring, och skador pa pumpen som f6ljd.

2.2 Drifttemperatur.
Foljande temperaturomraden géller for pumpen:

- Vitsketemperatur:
-10 - 105°C (OBS! For pump utrustad med AFLAS O-ring géller min +10°C)

Ovan temperaturer géller inte for alla typer av vétskor kontakta oss eller konsultera
resistenstabellen.

- Omgivningstemperatur: 0-40°C
- Relativ luftfuktighet: 35-85% RH

Kontakta oss om den aktuella pumpapplikationen medfor temperaturer utanfér ovan angivna
omraden.

2.3 Densitet och viskositet.
Vid pumpning av vitskor med annan densitet och viskositet 4n kallt vatten, paverkas pumpens
driftdata (flode, tryck och effektbehov). Kontakta oss for ndrmare information.

2.4 Pumpning av vitskor innehallande partiklar (Slurries).

Som huvudregel géller att pumpen inte kan anvdndas f6r pumpning av vétskor innehéllande
partiklar. Dock kan KK modellen med lager av keramik anvindas till vitskor med, max 5%
partikelinnehall, upp till 0,05 mm partikel- storlek och en hirdhet av max 80 Shore.

2.5 Ljudniva.
MXM220 — 545, 80 dB(A). Ljudnivan kan variera beroende pa motorfabrikat.



2.6 Max tryck.
Max drifttryck bor inte dverskrida 7 bar.

2.7 Min. floden.
For att forsékra sig om kylning/smorjning av pumpens lager, skall flodet inte underskrida:

MXM220/221/441/442 MXM542/543/545
Impeller kod Min. fléde Impeller kod Min.flode
. 1,3 20 1/min
1,2 10 1/min 4 50 Umin




3. Installation

3.1 Uppstillning av pumpen.
Pumpen placeras pé ett vagritt underlag sa nira vitsketanken som mojligt, samt latt tillganglig
for 6versyn och service.

Bista driftforhéllanden uppnas om pumpen placeras sa att ett positivt inloppstryck erhalls, d.v.s.
under vitskenivan i tanken.

Placeras pumpen ovanfor vétskenivan i tanken bor foljande beaktas:

- Avstandet fran pumpen ner till vitskenivéan skall vara minsta moéjliga.

- Sugledningen skall forses med bottenventil, eller

- Pumpen forses med en ansugningsbehallare pa sugsidan (Kontakta oss for ndrmare
information).

Vid utomhusbruk maste pumpen skyddas mot frimst kyla, se tidigare angivna temperaturgréins.

3.2 Ror anslutning.
Rorsystemet bor vara rengjort fran frimmande partiklar innan pumpen ansluts.

Roranslutning till pumpen skall utforas pé ett sétt sd att inga spanningar uppstér. Forsok aldrig
stricka eller vrida det anslutande roret for att passa ithop det med pumpen.

Sug- och tryckledning med tillhérande ventiler silar etc. skall biras upp och forankras néra intill
men oberoende av pumpen, inga yttre krafter skall Gverforas till pumpen.

3.3 Sugledning.

Sugledningen bor vara sa rak och kort som mojligt. Ldnga rorledningar, kopplingar och krokar
kan stora flodet och medfora kavitation. Berdkna om nddvéndigt anliggningens NPSHa, vilket
bor vara 0,5m storre én pumpens NPSHr (aterfinns pad pumpkurvan).

NPSHa > NPSHr + 0,5m

Sugledningens dimension bor inte understiga sugstudsens, och viljas s att vitskehastigheten inte
Overstiger 2 m/s.

Vid utféranden dér positivt inloppstryck foreligger ar det lampligt att forse sugledningen med en
avstdngningsventil, for reparation/underhdll. (OBS! ventilen skall vara helt 6ppen under drift).

Om flera pumpar kors parallellt bor varje pump forses med en egen sug ledning.

3.4 Tryckledning.
Montera en avstingningsventil pa tryckledningen, vilken ocksa kan anvindas for reglering av
flodet

En backventil bor monteras pa tryckledningen om:

- tryckledningen dr mycket lang.

- den totala statiska tryckhdjden dverstiger 9 m.

- flera pumpar i parallelldrift &r anslutna till en och samma tryckledning.

Backventilen placeras mellan pumpen och avstiangningsventilen, for att skydda pumpen mot bak-
flode eller tryckslag.



3.5 Atdragningsmoment och belastningar, anslutningsfliinsar.

1. Rekommenderad bultdimension och atdragningsmoment. Nedan rekommenderade
atdragnings-moment géller vid metallfldns och packning i elastomer material.

Modell Bultdimension Atdragningsmoment
MXM22/44/54 M16 79Nm

2. Belastningar ror och flansar. Belastningen pa pumpens flénsar far inte 6verskrida nedan
vérden.

Macx tilliten last pA pumpfléins

I Last kN
Lastrikining Tryckfldns Sugflins
Fx 0,71 0,897
Fy (Tryck/Drag) 0,89/0,44 0,58
Fz 0,58 0,71
Max tillitet moment pa pumpfliins
Lastriktning Moment kNm
Tryckfldns Sugflins
Mx 0,35 0,46
M.y 0,46 0,35
Mz 0,23 0,23

10



3.6 Instrumentering.
Typen och mingden av instrument bestdms av processkraven och kan behandlas inte hiar. Men for
tillracklig kontroll av pumpens funktion och tillstind rekommenderas f6ljande instrumentering.

- en specialmanometer ansluten till sugledningen.
- en normalmanometer ansluten till tryckledningen.

Anslutningarna for dessa manometrar skall sitta pa en rak ledningsstricka sa ndra pumpen som
mojligt.

Flodet kan avldsas ur pumpkurvorna med hjélp av de bada tryckviardena. Om ett mera noggrant
och direkt viarde onskas kan dessutom en flodesmaétare installeras.

3.7 Elinstallation
El anslutning skall ske enligt gillande bestimmelser, och behandlas inte har. Motorns strom-
forbrukning framgar av dess markskylt.

11



4. Uppstart

4.1 Allmént
Fore start skall pumpen vara vétskefylld, for att undvika torrkdrning.

Ev. ventiler pé sugledningen skall vara helt 6ppna for att undvika kavitation, om kavitation dnda
skulle uppsté kan det bero pé foljande:

- For stor sughojd.

- Lacka pé sugledningen.

- For litet mottryck.

- Forhojd vitsketemperatur.

For hog stromforbrukning och/eller att magneten slirar kan bero pa féljande:
- Trycket ldgre &n angivet pumpen ger for stort fléde.
- Vitskans densitet eller viskositet dr for hog.
- Roterande delar kérvar vilket kan bero pa:
- avlagringar i pumphuset.
- lager kérvar eller &r igensatt el. dyl.

4.2 Uppstart.
Avstdngningsventilen pé tryckledningen skall vara stingd, och ev. ventil pa sugledningen 6ppnas
helt.

Pump och sugledning fylls med vétska, detta sker automatiskt om pumpen har ett positivt
tilloppstryck. Se till att pump och sugledning dr ordentligt avluftade. Snurra pad motorns fliakt for
hand, sa att ev. aterstdende luft lamnar pumpen.

Starta pumpen under nigra sekunder for att kontrollera rotationsriktningen genom att titta pa
motorfldkten. Den skall rotera i samma riktning som pilen pa pumpen. Vid felaktig
rotationsriktning dndras el faserna till motorn sa att rétt rotationsriktning erhélls (géller endast 3-
fas motorer).

Direfter startas pumpen och ventilen pa trycksidan 6ppnas ldngsamt till 6nskad driftpunkt erhélls.
For snabb 6ppning av ventilen kan vid 1dnga och luftfyllda tryckledningar leda till tryckslag.

OBS'! Pumpen fir inte ga mot stingd ventil i mer in 1-2 minuter, eftersom detta kan skada
den.

12



5. Stopp och aterstart.
Stang av motorn, och pumpen stannar. Bottenventilen pa sugledningen eller backventilen pa
tryckledningen forhindrar att vétskan strommar tillbaka och tommer pumpen. Efterféljande starter

kan darfor ske genom att bara sla pa motorn.

Om botten- och backventil saknas skall avstangningsventilen pa trycksidan stédngas gradvis innan
man slar av motorn, for att undvika bakflode och tryckslag s.k. hammarverkan.

Vid léngre stillestandstider rekommenderas att pumpen téms helt pa vétska, och skoljs ren,
speciellt om det foreligger risk att vétskan kristalliseras.

13



6. Underhéll och tillsyn

6.1 Dagligen.

- Kontrollera trycket pa sug och trycksida.

- Kontrollera motorns stromforbrukning.

- Lyssna efter ev. missljud fran pump eller motor.

6.2 Minst en gang per ar.
Pumpen demonteras och plockas isdr. Kontrollera alla pumpdelar efter repor, slitage, avlagringar
el. dyl. Om delarna ir slitna eller pd annat sitt skadade maste dessa bytas ut.

Slitagegrinser for lager och axel.

Modell- Lager innerdiameter i mm Axel ytterdiameter i mm
beteckning Ny Max. slitage Ny Max. slitage
MXM220/221/441/442 18 19 18 17
MXM542/543/545 24 25 24 23

Not.  Ar ”spelet” mellan lager och axel storre &n 1mm, maste delarna bytas ut mot nya.
Grafitlager (CF): Byt ut till nytt lager eller axel, beroende pa vilken del som dr mest sliten (normalt lagret).
Keramik lager (FF/KK): Byt ut bade lager och axel.

Slitagegrinser mouth ring (slitring)
Vid leverenas sticker slitringen ut 2 mm frén impellern. Slitringen mdste bytas innan avstdndet
blir 0 mm.

Modell MXM?220/221/441/442/542/543/545 New one Impeller
Ny 7,5 mm 2mm —
slitagegréns 5,5 mm T/ 1
Mouth ring

14




7. Isartagning och sammansittning

OBS! Vid isirtagning och sammansittning, iaktta forsiktighet sa att inte fingrarna klams
p-g.a. magnetens kraft.

7.1 Isiartagning

OBS! Pumpen skall rengoras noggrant innan den tas isér, speciellt om den har anvénts till
fratande eller giftiga vitskor. Anvéind for andamalet avsedd sékerhetsutrustning, glasogon,
handskar m.m.

1. Se till att ventilerna innan och efter pumpen r stingda samt att motorn ar bortkopplad fran
elndtet innan pumpen plockas bort. Nar pumpen &r bortplockad lossa draneringspluggen (drain
cap) och tom pumpen pa ev. vitska.

Front casing

Drain cap

2. Lossa bultarna mellan pumphus (front casing) och konsolen (bracket) for att lossa
pumphuvudet fran konsolen. Forsok att dra ut pumphuset rakt ut fran konsolen sa att axeln i
pumpen inte skadas. Axeln kan folja med pumphuset om sé sker var noga med att inte tappa bort
bakre axiallagret.

Bra_cket

Front casing Front f:asing

15



3. Dra ut impeller enheten + innermagneten. Var forsiktig sé att du inte repar/skrapar nédgon del.
Observera att magnetkraften &r stark. Hall magneten fri fran metall bitar eller pulver. Skrapa inte
nagon av glid eller titningsytorna.

Magnet capsule

4. Sitt in en planskruvmejsel mellan magnetkannan och motorkonsolen. Dra sedan magnetkannan
framat medan du lyfter den nagot uppét. Om axeln sitter kvar i pumphuset ska du ta bort den och
montera tillbaka den 1 magnetkannans faste for axeln tillsammans med det bakre axiallagret.
Kontrollera alltid att bakre axiallagret &r monterad axeln fére montering av sjdlva axeln i
magnetkannan. Om axeln inte lossnar viarms en axelns infdstning med varmt vatten (ca 90° C) 1
ca. 5 minuter och forsok igen. Var forsiktig s att du inte &r skallas

Rear casing

_—_'_"‘-\.\_H_\_ {
B

|II ||'|II .
—3
Spindle- UJTJ) ‘
v Ty
!

't:)_r — — _J.II |
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5. Lossa pumphjulsenheten fran magnetkapseln (vid behov). Var forsiktig sé att du inte skada
enheterna.

a) MXM220/221/441/442
Knacka létt pa bakhjulets baksida med en plasthammare medan du haller magnetkapseln.
Om det &r svart att ta bort pumphjulet, virm dem i varmt vatten (ca 90° C) 1 5 minuter.
Var forsiktig sé att du inte branner dig sjilv.

b) MXMS542/543/545
Pumphjulsenheten kan inte separeras fran magnetkapselenheten om inte lasstiften ar
borttagna. Forsok inte avldgsna pumphjulsenheten utan att Iasstiften ar bortplockade.

Lock pins Impeller & magnet capsule

Vrid lasstiften 90 grader moturs med en skruvmejsel och tryck sedan ut dem. Om det ér
svért att fa ut det, knacka latt pa dnden av mejseln.

Lasstiften kan ocksa vridas med hjdlp av en 4mm insexnyckel fran insidan av

magnetkapseln. Vrid i detta fall medurs. Lasstiften skadas om den vrids 1 fel riktning.
Efter att lasstiften lossats, tryck ut dem frén utsidan med hjilp av en tunn mejsel.

\ \
01 d AN _/_/_/

| Lock pin
="\

Magnet capsule
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Efter att 1asstiften har tagits bort, demontera pumphjulet fran magnetkapseln genom att
latt knacka pa pumphjulets baksida med en plasthammare. Om pumphjulet inte lossar,
varm det 1 varmt vatten (ca 90° C) 1 5 minuter och forsok sen igen. Var forsiktig sa att du
inte branner dig sjilv.

For att ta bort lagret fran magnetkapseln, demontera forst pumphjulet fran magnetkapseln.
Anvind sedan en handpress med plastkompressionsstang for att pressa ut lagret mot
pumphjulets anslutningssida. For att sitta in lagret 1 magnetkapseln, gér om proceduren
omvént. Om lagret inte kan avldgsnas, varm upp magnetkapselenheten med varmt vatten
(ca 90 ° C) 1 5 minuter och forsok sen igen. Var forsiktig sa att du inte branner dig sjilv.

7.2 Atermontering/sammansittning.
1. Montera pumphjulsenheten pd magnetkapseln.

a) MXM220/221/441/442
Tryck och sitt in pumphjulenheten i magnetkapseln med U-formhalet under genomgaende

halet.
Through-hole
Bearin
—— -//‘ .-f U-shape hole ~po no clear- g
— . / ance between the
>\ / / bearing surface
f
ey Y ;ﬁx and the press-
A -/ f/ ? . fitting parts.
I

—

The end of
press-fitting part

Kontrollera att &nden av presspassande delar har kommit pa en lageryta. Om
pumphjulenheten inte kan monteras pa magnetkapseln, virm det 1 varmt vatten (ca 90° C 1
5 minuter) for uppmjukning. Var forsiktig sa att du inte branner dig sjélv.
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b) MXMS542/543/545
Fést pumphjulenheten pa magnetkapseln.
Sammankopplingsytan pa enheten har tva hal. Det stora hélet (stegade hal med 6 mm pa
ytterdiameter och 12 mm vid innerdiametern) &r for lasstiften och det lilla hélet (3 mm
diameter) dr for kylning. Tryck fast pumphjulenheten i magnetkapseln med det U-formade
halet under det mindre halet (3 mm diameter). Om det ar svart att sitta i dem, virm
magnetkapseln i varmt vatten (ca 90° C) i 5 minuter. Var forsiktig s att du inte branner
dig sjalv.

Nar du har monterat pumphjulsenheten trycker du in lasstiften i lasstiftets hal fran insidan
sé langt det gar.

U-shape hole

@3mm hole Lock pin

Impeller

Anvind en skruvmejsel med skruvmejsel for att vrida tapparna 90 grader medurs fran

utsidan medan du haller tapparna inifran. Nir en gang den klickar dr pumphjulsenheten
sakrad.

Om skruvsparet dr deformerat och inte kan anvindas, kan stiftet vridas inifran med en 4
mm insexnyckel. Var uppmaérksam pa att stiften vrids moturs. Lasstiftet kan forstoras om
det vrids &t fel hall.

|
Magnet capsule
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2. Satt in magnetkapseln plus pumphjulsenheten 1 det magnetkannan, langsamt. Undvik att
metallbitar eller pulver fastnar pa magnetkapseln.

3. Montera magnetkannan 1 konsolen med magnetkapselmonteringen 1 den. Var aktsam pa
magnetkraften

4. Montera O-ringen pa pumphuset. Kontrollera att tdtningsytorna ar fria fran damm eller repor.
Se till att O-ringen ar pa plats och inte kommer ut ur sparet. Nya O-ringa ska monteras varje
gang pumpen Sppnas. Ateranvinda O-ringar kan leda till lickage.

5. Montera pumphuset pa motorkonsolen. Dra &t bultar diagonalt och jamnt.
Atdragningsmomentet visas nedan.

Model Tightening torque Bolt size
MXM220/221 12 5N*m M8
MXMA41/442/542/543/545 24 5N+m M10

Obs! Bultarnas ldngd &r olika beroende pé position. Sdkerstdll att rdtt bult hamnar i rétt
position.

6. Dra 4t drénerings och avluftningspluggen med handkraft tills de sitter. Om nddvéndigt dra fast

dem ytterligare m.h.a. av en tang, speciellt vid applikationer med hog temperatur och/eller
hogt tryck. Dra inte at for hart da plastpluggen kan g sénder.

8. Reservdelar

Reservdelslista bifogas pa foljande sidor. Kontrollera typbeteckningen pa pumpen for hinvisning
till rétt reservdelslista.
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MXM220+221

159

No. 76-004
Feb. 01, 2010

(*890)

Pos Bendmning Antall Variant Material Art.Nr. Code No.
100.1|Fr &mre hus m.axiallager 1 CFeFF CFRETFE+Cergmic MXM0170| 1210042110
1 KK CFRETFE+SIC | MXMO0171]| 1210042120
100.2{Ytterhdlje'A/B' Unit (1SO) 1 Ductile Iron M XM 0231 | 1220305720
100.4|Ytterhdlje'C' Unit (1SO) 1 DuctileIron M XM 0232 | 1220305920
122.1|Dréneringsplugg (M14x2) 2 ETFE M XM 0114 | 1240644600
158 [Magnetkanna 1 H CFRETFE MXM0172| 1231190100
159 |Stédkanna 1 H FRP MXM0173| 1231190200
210 |Axel 1 CF Alumi nq Ceramic M X0118 | 1240725000
1 KK SC M X0427 | 1240765100
@ 100 mm 1 1001 CFRETFE M XM 0198 | 1240862710
230 Impeller <1>[1XF]| @ 90 mm 1 0901 CFRETFE M XM 0199 | 1240862720
@ 70 mm 1 0701 CFRETFE M XM 0201 | 1231021650
Impeller <2>[2XF]| @ 105 mm 1 1052 CFRETFE M XM 0202 | 1231199840
310 |Lager 1 CF High Dengi ty Carbon| M X0475 | 1240764800
1 KK SC M X0476 | 1240764900
<210+310> Axel+L ager enhet 1 FF Alumina Ceramic | M XM 0339 | 2270270210
314.2|Slitring 1 CFeFF PT_FE M X0208 | 1240752800
1 KK SC M X0472 | 1240393300
314.3|Bakre axiallager 1 CFRETFE M X 0428 | 1240764700
330 |Konsol 0,37°0,75kW | 1 | 220.221-H Ductile Iron M XM 0209 | 1210042420
330.2|Motor Adapter 0,37kW 1 220-H Ductile Iron M XM 0211 | 1231190300
1 V FKM-A M XM 0218 | 0325300485
. 1 E EPDM M XM 0220 | 0325300486
400.1|0-Ring <G-140> 1 A Aflas® MXM 0221 | 0325300487
1 p DAI-EL Perfluoro® | M XM 0217 | 0325300488
2 V FKM M XM 0009 | 1240010300
. 2 E EPDM M XM 0010| 1240014200
400.2|Packning (t: 2mm, & 12mm) 5 A ATIoS® M XMOOLL | 1240102200
2 p DAI-EL Perfluoro® | MXM0015| 1240465900

A\Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!




MXM220+221

159

No. 76-005
Feb. 01, 2010

(*890)

Pos Bendmning Antal  Variant Material Art. Nr. Code No.
858 Y tter magnet 0,37kW [XMJ20H]| 1 220-H Ductile Iron+Mag. | M XM 0207 | 1231190500
(med 2x908.1) 0,75kW [XMJ21H]| 1 221-H Ductile Iron+Mag. | MXM 0251 | 1231190700
0,37kW 1 220-CF | CFRETFE+Carbon| MX0424 | 1231021310
859 I nner magnet+ 1 220-KK CFRETFE+SC | MX0426 | 1231021330
L ager 0,75kW 1 221-CF | CFRETFE+Carbon| MX0443 | 1231022110
1 221-KK CFRETFE+SC | MX0445 | 1231022130
554.1|Fjaderbricka (Cover '‘A/B") M8 6 SUS304 equivalent | M DM 0028 | 0154100057
554.2 Fjaderbricka (Motor) M8 4 220 SUS304 equivalent | M DM 0028 | 0154100057
Fjaderbricka (Motor) M10 4 221 SUS304 equivalent | M DM 0030 | 0154100022
554.4|Fjaderbricka (M. Adapter) M8 4 220 SUS304 equivalent | M DM 0028 | 0154100057
900 [Lyftégla (Frame) M 10 1 Stedl 0150800002
9011 Hex. Bult (Motor) M 8x20 4 220 SUS304 equivalent | M DM 0037 | 0150100163
Hex. Bult (Motor) M 10x25 4 221 SUS304 equivalent | M DM 0041 | 0150100181
901.3|Hex. Bult (M. Adapter) M 8x25 4 220 SUS304 equivalent | M XM 0215 | 0150100164
903.1]1)nsex Bult (Cover 'A/B") M 8x50 3 SUS304 equivalent | M XM 0212 | 0150300038
903.2|Insex Bult (Cover 'A/B") M 8x70 3 SUS304 equivalent | M XM 0213 | 0150300226
908.1|L dsskruv (Drive Mag.Unit) M 8x10 2 220:221 Stedl M DM 0044 | 0152100046
@100 mm|{ 1 |1001-CFeFF| CFRETFE+PTFE [ MXMO0186 | 1240861110
Impeller <1> + @ 90mm]| 1 |0901-CFeFF| CFRETFE+PTFE | MXM0187| 1240861120
Glidring @ 70mm]| 1 |0701-CFeFF| CFRETFE+PTFE | MXM0189| 1231023660
A Impeller <2>+G.R. " @105 mm{ 1 |1052-CFeFF| CFRETFE+PTFE | M XM 0190 1231199940
@100mm| 1 | 1001-KK CFRETFE+SC | MXMO0192| 1240861410
Impeller <1> + @ 90mm| 1 | 0901-KK CFRETFE+SC | MXM0193| 1240861420
Glidring @ 70mm| 1 | 0701-KK CFRETFE+SC | MXMO0195| 1231023760
Impeller <2>+ G.R. " @105mm|{ 1 [ 1052-KK CFRETFE+SIC | MXM0196| 1231200040
B I nner magnet+L ager 0,37kW | 1 220-FF |CFRETFE+Ceramid M XM 0338 | 2270270110
+Axel Set 0,75kW | 1 221-FF [CFRETFE+Ceramid M XM 0337 [ 2270270010
*890 |Bottenplatta 1 "B" Stedl M XM 0222 | 1231210200
*554.3Fjaderbricka (Base) M 10 4 "B" SUS304 equivalent | M DM 0030 | 0154100022
*901.2Hex. Bult (Base) M 10x30 4 "B" SUS304 equivalent | M DM 0040 | 0150100182

Not: Pos med asterisk (*) &r tillval.

A\ Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!




MXM441-442

No. 76-006
Feb. 01, 2010

Pos Bendmning Antall Variant Material Art. Nr Code No.

N . 1 CFeFF | CFRETFE+Ceramic | MXM 0264 | 1210042810
100.1]Framre hus med axiallager 1| KK CFRETFE+SIC | MXM0265| 1210042820
100.2| Ytterhdlje'A/B' Unit (1SO) 1 Ductilelron M XM 0318 | 1220306020
100.4{Ytterhdlje'C' Unit (1SO) 1 Ductile Iron M XM 0319 | 1220306220
122.1|Dréneringsplugg (M14x2) 2 ETFE M XM 0114 | 1240644600

158 |Magnetkanna 1 H CFRETFE M XM 0266 | 1231191200
159 [Stoédkanna 1 H FRP MXMO0173| 1231190200
210 |Axel 1 CF Alumi nq Ceramic MX0118 | 1240725000
1 KK SC M X0427 | 1240765100

@115 mm 1 1151 CFRETFE M XM 0291 | 1240861920

Impéller <1> [1XF] @110 mm 1 1101 CFRETFE M XM 0292 | 1240861930

230 @ 100 mm 1 1001 CFRETFE M XM 0294 | 1240861950
@ 90 mm 1 0901 CFRETFE M XM 0296 | 1240861960

Impeller <2>[2XF]| @ 128 mm 1 1302 CFRETFE MXM0299| 1231199710

310 |L ager 1 CF High Densi ty Carbon| M X0475 | 1240764800
1 KK SC M X0476 | 1240764900

<210+310> Axel+L ager Enhet 1 FF Alumina Ceramic | M XM 0339 | 2270270210
314.2|Slitring 1 CFeFF PTFE M X0208 | 1240752800
1 KK SC M X0472 | 1240393300

314.3|Bakre axiallager 1 CFRETFE M X0428 | 1240764700
330 |Konsol | 0,75°1,5kW | 1 |441.442-H Ductile Iron M XM 0302 | 1210043120
1 V FKM-A M XM 0305 | 0325300186

. 1 E EPDM M XM 0306 | 0325300187
400.1/0-Ring <G-160> 1 A Aflas® M XM 0307 | 0325300195
1 P DAI-EL Perfluoro® | M XM 0308 | 0325300283

2 V FKM M XM 0009 | 1240010300

. 2 E EPDM M XM 0010 | 1240014200
400.2|Packning  (t: 2mm, & 12mm) 2 A Aflas® MXMO0011 | 1240102200
2 P DAI-EL Perfluoro® | M XM 0015 | 1240465900

A\Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!




MXM441+442

No. 76-007
Feb. 01, 2010

Pos Bendmning Antal  Variant Material Art. Nr. Code No.
858 Y tter magnet 0,75kW [XMJ1H]| 1 441-H Ductile Iron+Mag. | M XM 0300 | 1231191500
(with 2x908.1) 1,5kW [XJ2H] 1 442-H Ductile Iron+Mag. | M XM 0067 | 1220300000
0,75kW 1 441-CF | CFRETFE+Carbon| M X0443 | 1231022110
859 I nner magnet+ 1 441-KK CFRETFE+SC | MX0445 | 1231022130
L ager 1.5kW 1 442-CF | CFRETFE+Carbon|{ M XM 0267 | 1231196510
1 442-KK CFRETFE+SC | MXM0269]| 1231196530
554.1|Fjaderbricka (Cover '‘A/B") M 10 6 SUS304 equivalent | M DM 0030 | 0154100022
554.2|Fjaderbricka (Motor) M10 4 441442 | SUS304 equivalent | M DM 0030 | 0154100022
900 |[Lyftogla (Frame) M 10 1 Sted 0150800002
901.1|Hex. Bult (Motor) M 10x25 4 441442 | SUS304 equivalent | M DM 0041 | 0150100181
903.1|Insex Bult (Cover '‘A/B") M 10x55 3 SUS304 equivalent | M XM 0303 | 0150300047
903.2]|Insex Bult (Cover '‘A/B") M 10x75 3 SUS304 equivalent | M XM 0304 | 0150300051
908.1|L dsskruv (yttermagnet) M 8x10 2 441442 Stedl M DM 0044 | 0152100046
@115mm| 1 |1151-CFeFF| CFRETFE+PTFE | M XM 0271 | 1240861320
Impeller <1> + @110 mm|{ 1 |1101-CFeFF| CFRETFE+PTFE | M XM 0272 | 1240861330
Glidring @100 mm|{ 1 |1001-CFeFF| CFRETFE+PTFE [ M XM 0274 | 1240861350
@ 90mm| 1 |0901-CFeFF| CFRETFE+PTFE | MXM0276]| 1240861360
A Impeller <2>+G.R. " @128 mm|{ 1 |1302-CFeFF| CFRETFE+PTFE | M XM 0279 1240861210
@115mm| 1 | 1151-KK CFRETFE+SC | MXM 0281 | 1240861620
Impeller <1> + @110mm| 1 | 1101-KK CFRETFE+SC | MXM 0282 | 1240861630
Glidring @100mm| 1 | 1001-KK CFRETFE+SC | MXM 0284 | 1240861650
@ 90mm| 1 | 0901-KK CFRETFE+SC | MXM 0286 | 1240861660
Impeller <2>+ G.R. " @128mm|{ 1 [ 1302-KK CFRETFE+SIC | MXM 0289 1240861510
B I nner magnet+L ager 0,75kW | 1 441-FF |CFRETFE+Ceramid M XM 0337 | 2270270010
+Axel Set 1,5kW 1 442-FF _ |CFRETFE+Ceramid M XM 0336 | 2270269910
*890 |Bottenplatta 1 "B" Stedl M XM 0309 | 1231210300
*554.3Fjaderbricka (Base) M12 4 "B" SUS304 equivalent | M DM 0029 | 0154100024
*901.2Hex. Bult (Base) M 12x30 4 "B" SUS304 equivalent | M DM 0042 | 0150100206

Not: Pos med asterisk (*) &r tillval.

A\ Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!




MXM 54225432545

No. 76-101
Dec. 01, 2008

Pos Bendmning Antal] Variant Material Art. Nr. Code No.
.. . 1 CFFF | CFRETFE+Ceramic | MXM0076| 1210040910
100.1|Frimre hus m.axiallager -
1 KK CFRETFE+SiC MXMO0077 | 1210040920
100.2 | Ytterholje 'A/B' Unit (ISO) 1 FCD450 MXMO0098 | 1220301220
100.4|Ytterholje 'C' Unit (ISO) 1 FCD450 MXM0099 | 1220301420
122.1|Drénerings plugg (M14x2) 2 ETFE MXMO0114 | 1240644600
158 [Magnetkanna 1 H CFRETFE MXMO0080 | 1220299900
159 [Stodkanna 1 H FRP MXMO0081 | 1231142400
210 |Axel 1 CF°FF Alumina Ceramic | MXM0001 | 1240830000
1 KK SiC MXM0002 | 1240830100
© 150 mm 1 1501 CFRETFE MXMO0048 | 1231149810
Impeller <1> 0 140 mm 1 1401 CFRETFE MXMO0049 | 1231149820
[1XF] 0 120 mm 1 1201 CFRETFE MXMO0050 | 1231149840
0 154 mm 1 1503 CFRETFE MXM0062 | 1231150400
Impeller <3> 0 140 mm 1 1403 CFRETFE MXM0052 | 1231150010
230 [[3XF] 0 130 mm 1 1303 CFRETFE MXMO0053 | 1231150020
© 110 mm 1 1103 CFRETFE MXMO0159 | 1231150040
0 154 mm 1 1504 CFRETFE MXMO0055 | 1231150110
Impeller <4> 0 140 mm 1 1404 CFRETFE MXMO0056 | 1231150120
[4XF] 0 125mm 1 1254 CFRETFE MXMO0058 | 1231150140
0 110mm 1 1104 CFRETFE MXM0060 | 1231150160
1 CF High Density Carbon | MX0487 | 1240765600
310 |Lager 1 FF Alumina Ceramic | MXM0118 | 1240829700
1 KK SiC MX0488 | 1240765700
o 1 CFFF PTFE MX0303 | 1240736000
314.2|Slitring -
1 KK SiC MX0484 | 1240293700
314.3|Bakre axiallager 1 CFRPFA MX0457 | 1240765500
%330 | Konsol 1,52,2kW 1 5424543 FCD450 MXM0069 | 1220300720
4,0kW 1 545 FCD450 MXMO0094 | 1220300820

*Not: "Konsol" &r forsedd med 1 x Lyftogla (900).

- A\Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!




MXM 542543545

No. 76-002
Jan. 01, 2008

Pos Bendmning [Antal  Variant Material Art. Nr Code No.
1 \4 FKM-A MX0116 [ 0325300068
. 1 E EPDM MX0207 | 0325300080
400.110-Ring <G-165> 1 A Aflas® MX0772_| 0325300108
1 P DAI-EL Perfluoro® | MXM0014 | 0325300280
2 \4 FKM-A MXMO0009 | 1240010300
2 E EPDM MXMO0010 | 1240014200
4002\ Gasket (t: 2mm. © 12mm) 2 A Aflas® MXMO011 | 1240102200
2 P DAI-EL Perfluoro® | MXM0015 | 1240465900
1,5kW [DJ2H]| 1 542 MXM0067 | 1220300000
858 |Yttermagnet 2,2kW [DJ3H]| 1 543 MXMO0088 | 1220300100
(inkl. 2 x 908.1) 4,0kW [DJ5] 1 545 MXMO0092 | 1220300200
1 |542¢543-CF| CFRETFE+Carbon | MX0453 | 1231022710
1,52,2kW 1 | 542¢543-FF | CFRETFE+Ceramic | MXM0119 | 1231022740
859 Innermagnet 1 |542+543-KK| CFRETFE+SiC MX0455 | 1231022730
med lager 1 545-CF CFRETFE+Carbon | MX0462 | 1231022810
4,0kW 1 545-FF | CFRETFE+Ceramic | MXM0120 | 1231022840
1 545-KK CFRETFE+SiC MX0464 | 1231022830
942 |Las stift 2 CFRETFE MX0489 | 1240765900
554.1[Fjéder bricka (Cover 'A/BYM10 | 6 SUS304 equivalent | MDM0030 | 0154100022
5542 Fjider bricka (Motor) M10 4 5424543 SUS304 equivalent | MDM0030 | 0154100022
Fjider bricka (Motor) M12 4 545 SUS304 equivalent | MDM0029 | 0154100024
900 [Lyftogla (Konsol) M10 1 Steel 0150800002
9011 Hex. Bult (Motor) M10x30 4 542543 SUS304 equivalent | MDMO0040 | 0150100182
Hex. Bult (Motor) M12x35 4 545 SUS304 equivalent | MDMO0136 | 0150100207
903.1 [Insex Bult (Cover 'A/B') M10x40 5 SUS304 equivalent | MXM0071 | 0150300045
903.2 |Insex Bult (Cover 'A/B') M10x80 1 SUS304 equivalent | MXMO0070 | 0150300567
908.1|Lés skruv (Yttermagnet) M8x10 2 Steel MDMO0044 | 0152100046

A\Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!




MXM 542543545

No. 76-103
Dec. 01, 2008

Pos Bendmning [Antal  Vriant Material Art. Nr. Code No.
? 150 mm 1 [1501-CFsFF| CFRETFE+PTFE [MXMO0018 | 1231149010
? 140 mm 1 |1401-CF*FF| CFRETFE+PTFE | MXMO0019| 1231149020
Impeller <1> + ? 120 mm 1 [1201-CFsFF| CFRETFE+PTFE [ MXMO0020| 1231149040
Glidring 9 150 mm 1 1501-KK CFRETFE+SIC MXMO0033 | 1231149410
[1XF] 0 140 mm 1 1401-KK CFRETFE+SIC MXMO0034 | 1231149420
? 120 mm 1 1201-KK CFRETFE+SIC MXMO0035 | 1231149440
9 154mm 1 |[1503-CF+FF| CFRETFE+PTFE |MXMO0023| 1231149210
? 140 mm 1 |1403-CF+FF| CFRETFE+PTFE | MXMO0024 | 1231149220
Impeller <3> + © 130 mm 1 [1303-CFsFF| CFRETFE+PTFE [MXMO0025]| 1231149230
Glidring ? 110 mm 1 [1103-CF+FF| CFRETFE+PTFE |MXMO0157| 1231149250
A [3XF] 0 154 mm 1 1503-KK CFRETFE+SIC MXMO0038 | 1231149610
? 140 mm 1 1403-KK CFRETFE+SIC MXMO0039 | 1231149620
? 130 mm 1 1303-KK CFRETFE+SIC MXMO0040 | 1231149630
? 110 mm 1 1103-KK CFRETFE+SIC MXMO0158| 1231149650
0 154 mm 1 |1504-CF+FF| CFRETFE+PTFE |MXMO0027| 1231149310
? 140 mm 1 |1404-CF+FF| CFRETFE+PTFE |MXMO0028| 1231149320
Impeller <4> + 9 125mm 1 |1254-CFFF| CFRETFE+PTFE | MXMO0030| 1231149340
Glidring 9 110mm 1 [1104-CF+FF| CFRETFE+PTFE |MXMO0032| 1231149360
[4XF] 0 154 mm 1 1504-KK CFRETFE+SIC MXMO0042 | 1231149710
? 140 mm 1 1404-KK CFRETFE+SIC MXMO0043 | 1231149720
9 125mm 1 1254-KK CFRETFE+SIC MXMO0045 | 1231149740
9 110mm 1 1104-KK CFRETFE+SiC MXMO0047 | 1231149760
*890 | Bottenplatta 1 "B" Steel MXMO0085| 1231158600
*554.3 Fjiader Bricka (Bottenplatta) M13 4 "B" SUS304 equivalent | MDM0029 | 0154100024
*901.2Hex. Bult (Bottenplatta) M12x30 4 "B" SUS304 equivalent | MDMO0042 | 0150100206

Not: Pos med asterisk (*) ar tillval.

- A\Subject to change without prior notice!

A\ Actual pump may differ from the exploded view!
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